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INTRODUCTION - CONTEXTE REGLEMENTAIRE

L'entreprise Thievin exploite des installations susceptibles de présenter des risques d'explosion et souhaite mener une démarche de mise
en conformité ATEX.

Ce document est constitué de fiches ATEX par installation comprenant:
-le zonage ATEX

- I'analyse des risques dans ces zones
Il constitue le Document Relatif a la Protection contre les Explosion (DRPE)

1- Liste des installations

THIEVIN ET FILS
Liste des produits
Cabine peinture
Etuves de séchage

Broierie
Cuve de fuel

Cabine de grenaille
Gaz en rack

Préparation peinture

Nettoyage solvant

Zones de charge
Mécanosoudure maintenance
Réseau de gaz

2- Les textes réglementaires

- Décret n® 2002-1553 du 24 décembre 2002 relatif aux dispositions concernant la prévention des explosions applicables aux lieux de
travail

- Décret n° 2002-1554 du 24 décembre 2002 relatif aux dispositions concernant la prévention des explosions que doivent observer les
maitres d'ouvrage lors de la construction des lieux de travail

- Arrété du 8 juillet 2003 relatif a la protection des travailleurs susceptibles d'étre exposés a une atmosphere explosive

- Arrété du 8 juillet 2003 relatif a la signalisation de sécurité et de santé au travail

- Arrété du 28 juillet 2003 relatif aux conditions d'installation des matériels électriques dans les emplacements ol des atmospheres
explosives peuvent se présenter

- Articles R. 4227-42 a R. 4227-54 du Code du travail (obligations de I'employeur relatives a la prévention des explosions).

3- Les obligations de I'employeur

Ce présent rapport entre dans le cadre de |'obligation du chef d'établissement d'établir un document relatif a la protection contre les
explosions intégré dans le document unique :

- Articles R. 4227-50 du Code du travail :

"L'employeur subdivise en zones les emplacements dans lesquels des atmospheéres explosives peuvent se présenter et veille a ce que
les prescriptions minimales visant a assurer la protection des travailleurs soient appliquées dans ces emplacements."

- Articles R. 4227-52 du Code du travail :

"L'employeur établit et met a jour un Document Relatif a la Protection contre les Explosions, intégré au document unique d'évaluation
des risques."

L'employeur doit dong, sur la base de |'évaluation des risques, prendre des mesures nécessaires pour assurer la sécurité des salariés. Les
résultats de I'évaluation des risques doivent étre présentés dans un DRPE, disposnible en annxe du Document Unique. Cette obligation
s'applique quelle que soit le nombre de salariés.

Dans le DRPE, doivent apparaitre :

- la classification en zone : emplacements ou il peut y avoir des risques d'explosion
- I'évaluation des risques et les mesures mises en oeuvre

- les dispositions relatives a la formation et a I'information du personnel

- les dispositions relatives a la maintenance

- les dispositions relatives a la coordination des mesures de sécurité
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INTRODUCTION AU ZONAGE
1- Définitions
1.1 L'explosion
Une explosion se produira si les six conditions suivantes sont remplies :

100 % combustible
0 % dair

Trop riche:
&n combustible

LSE

Domaine
d'explosivité

LIE

Trop pauvre
en combustible

0 % combustible
100 % dair

1.2 Les zones ATEX

Les zones ATEX sont des zones potentiellement explosibles, c'est-a-dire qu'en présence d'une source d'inflammation, une explosion peut se
produire, pour avoir une zone ATEX, toutes les conditions de I'hexagone ci-dessus doivent donc étre réunies, a I'exception de la source
d'inflammation.

Il existe 6 types de zones, qui sont définies en fonction de la probabilité d'existence d'une zone potentiellement explosible :

Poussiéres

Emplacement oi une atmosphére explosive est présente
en permanence, pendant de longues périodes ou
fréquemment.

Emplacement o0 une atmosphére explosive est
susceptible de se présenter occasionnellement en
fonctionnement normal.
Emplacement ou une atmosphére explosive n'est pas
susceptible de se présenter en fonctionnement normal ou,

sl elle se présente néanmoins, elle n'est que de courte Zone 22
durée.

L'analyse des zones ATEX ne se fait qu'en fonctionnement normal. Seul des dysfonctionnements raisonnablement prévisibles sont étudiés (fuite,
renversement ...).
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2- La méthode de zonage

Le but du classement de zone est d'évaluer la probabilité d'apparition d'une atmosphere explosible indépendamment de la présence de source
d'inflammation. Pour cela la méthode de zonage suit le cheminement suivant :

3- Quantifier le dégagement en terme de dégré

2.1- Identification des produits et des sources de dégagement

Des atmosphéres explosibles peuvent se former, dues a la présence des produits suivants :

La premiére étape du zonage consiste a recenser tous les produits pouvant dégager des

- Désignation du produit : Nom commercial ou nom d'emploi dans I'entreprise

Ceci permettra d'identifier les lieux principaux de stockage, qui
seront ensuite a examiner pour déterminer si ils sont considérés
comme des zones ATEX. Il faut également régarder si le stockage
se fait a température ambiante, si il s'effectue directement en
atelier ou dans un local spécifique...

- Lieu et condition de stockage

Ceci permettra d'indentifier les process concernés par I'analyse du
risque d'explosion, pour déterminer si ils sont considérés comme

- Utilisation des zones ATEX. Tous les types d'utilisations doivent étre listés,
méme si il n'y a pas de dégagement de vapeur ou de poussiéres
en fonctionnement normal.

Il faut lister tous les types de contionnement retrouvés sur le site :
- Type de conditionnement : bouteilles, fats, cuve...
Ceci permet d'estimer les quantités de produits mis en ceuvre.

L'analyse des ces informations permet de rencenser les sources de dégagement possible, la quantification du dégagement en terme de débit et de
degré doit ensuite étre réalisée pour chaque process.
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Il faut ensuite s'intéresser aux caractéristiques de produits. Pour cela il faut se rapporter aux FDS (chap 9).

Le point d’éclair est défini comme la température la plus basse a
laquelle un corps combustible émet suffisamment de vapeurs pour
former, avec I'air ambiant, un mélange gazeux qui s’enflamme
sous l'effet d’'une source d'inflammation.

- Point d'éclair :

Température a partir de laquelle une substance s’enflamme

-TAl: . , . -
spontanément en I'absence de source d'inflammation.

Cette donnée indique le nombre de fois que les vapeurs d'un
produit sont plus lourdes ou plus légéres que l'air (air = 1).

Si la densité de vapeur est supérieure a 1, les vapeurs d'un produit
auront tendance a se maintenir pres du sol. Si la densité de
vapeur est inférieure a 1, les vapeurs auront tendance a se mieux
se mélanger avec l'air ou a monter.

Cette donnée est importante car elle permet d'estimer la
localisation de la zone ATEX.

- Densité de vapeur /air :

Les limites d’explosivité d’'un gaz ou d’'une vapeur combustibles
sont les concentrations limites du gaz (dans I'air) qui permettent
- Limite Inférieure d'Explosivité|que celui-ci s'enflamme et explose.

et L’intervalle d’explosivité est caractérisé par la limite inférieure

Limite Supérieure d’explosivité (LIE) et la limite supérieure d’explosivité (LSE).

d'Explosivité : Sous la LIE le mélange est trop pauvre en combustible pour
amorcer une réaction. Au-dessus de la LSE c’est le comburant qui
manque.

- Groupe de gaz / tms

Remarque : sila FDS du produit ne donne pas tous les renseignements listés ci-dessus, les caractérisitques du produit composant en majorité le
mélange peut étre utilisé.

L'analyse des caractéristiques des produits va permettre d'éliminer d'office certains produits ou certaines utilisation. On exclu :
- Les produits utilisés a température ambiante dont les points d'éclair sont > a 55°C.
- Les produits pour lesquels : T°utilisation (# Tamb) < P éclair (- 15°C)

- Les produits utilisés dans des quantités trés limités (< 1 L) sur des postes multiples (solvant de nettoyage,...) qui feront I'objet de recommandations
quant a leur utilisation.

- Les aérosols dont les points d'utilisation sont multiples et variés et pour lesquels la priorité sera donnée a des consignes d'utilisation plus qu'a
un zonage ATEX.
Le tableau de recensement des produits se trouve a I'onglet 3

Le classement en zones dangereuses s’appuie sur la définition de trois parameétres : le degré de dégagement, le degré de ventilation et la
disponibilité de la ventilation.
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Il faut ensuite s'intéresser aux caractéristiques de produits. Pour cela il faut se rapporter aux FDS (chap 9).

Ventilation
Degré
Fort Moyen Faible
Degre de Disponibilité
dégagement
Bonne fisses Médiocre Bonne 8892 Madioc B%r;r;l-ler;eazf‘ez
bonne bonne re tove
médiocre
(Zone DEM) z
: one ODEN) | (Zone O EMN) Zone 0
Continu Zone non Zone 7 Zone 1 Zone 0 | Zone O+ 2 +1 Zone 0
dangereuse
| ZoneslER) {(Zone 1EN) | (Zone 1 EN) Zone 1 | Zone 1 ou zone
Premier Z0one non Zone 2 Zone 2 Zone 1 | Zone 1+ 2 ) 0
dangereuse
{(Zone 2 EN) {(Zone 2 EN) Zone 1 et
Second Zone non Zone non Zone 2 Zone 2 Zone 2 Zone 2 | ame vone O
dangereuse dangereuse

(1) : sera une zone 0 si la ventilation est si faible et le dégagement tel qu’en pratique une atmosphére explosive soit présente de fagon pratiquement permanente (situation proche d’'une
situation d’absence de ventilation).

(2) : la région en zone 2 créée par un dégagement de deuxieme degré peut dépasser celle qui est attribuable a un dégagement de premier degré ou de degré continu ; dans ce cas, il
convient de prendre la plus grande distance.

EN : zone théorique dont I'étendue serait négligeable dans les conditions normales.

2.2- Le degré de dégagement

La degré de dégagement caractérise la probabilité de présence d'une athmosphére explosive gazeuse. Il existe 3 degrés définis par la norme EN
60079-10 : 2003 :

Continu : Dégagement qui se produit en permanence
Premier : Dégagement périodique en fonctionnement normal
Second : Dégagement dont on ne s'attend pas a ce qu'il se produise

2.3- Le degré de ventilation

Le degré de ventilation par rapport a une source de dégagement : caractérise I'aptitude de la ventilation a diluer un dégagement de gaz ou vapeurs
inflammables. Il existe 3 degrés définis par la norme EN 60079-10 : 2003 :

Ventilation forte : ventilation pouvant diluer les vapeurs afin que la concentration a la source soit inférieure a la LIE

Ventilation moyenne : ventilation pouvant maitriser la concentration dans un local mais pas directement a la source, Ventilation permettant que la
zone ne persisite pas apres la fin du dégagement

Ventilation faible : ventilation ne permettant pas de maitriser la concentration pendant le dégagement et n'empéchant pas la zone de persister
apres la fin du dégagement.
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2.4- La disponibilité de la ventilation

La disponibilité d’une ventilation caractérise le fait qu’elle fonctionne ou non en permanence. Il existe 3 seuils de disponibilité définis par la norme
EN 60079-10 : 2003 : bonne, assez bonne, médiocre.

Pour une ventilation forcee, 3 niveaux de disponipilites sont definis :

Bon : la ventilation existe en permanence. Exemple : asservissement.

Assez bon : la ventilation existe de facon presque permanente. Il existe un moyen de se rendre compte que la ventilation s’est arrétée. Exemple :
alarme

Médiocre : si la ventilation s’arréte, il n’y a aucun moyen de le savoir.

Pour une ventilation naturelle :

En extérieur : on qualifie la ventilation de degré moyen et disponibilité bonne

Dans un local :

Si la ventilation est bien dimensionnée (bonne taille et et position des ouvertures, pas d’obstacle...) : degré moyen et disponibilité bonne

Si la ventilatinn ect hien dimencinnnée maic ai’elle n’ect nag hien nlaréde ni1 ai’uin nhetacle hoiiche les niivertiires * desré maven et dicnanihilité

2.4- L'analyse des moyens de prévention

Les moyens de prévention mis en ceuvre peuvent amener a la diminution ou a la suppression d'une zone.
En particulier la présence de détecteur de gaz associé a un asservissement (coupure du process ou des énergies en cas de détection) permet de
déclasser certaines zones.

Récapitulatif des étapes menant a la définition des zones et des informations a renseigner pour chacune de ces étapes :

Liguides inflammables, gaz
Identifier les presentes sur le site contbustibies poussieres
| combustibles

Identifier les Stockages, process, fuites

Quantifier le dégagement en terme de Continu, premier, second

— l - — Degré fort, moyen ou faible
Quantifie le (aptitude a diluer) et la » Disponibilité bonne, assez
{fiabilit=) bonne ou médiocre

. \ s Zone 0, 1 ou 2 et volume
Caraclteriser le type et I'etendue de fa zone L
associé a chaque zone
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INTRODUCTION AU DRPE
Réglementation

Article R. 4227-52 du Code du travail :
"L'employeur établit et met a jour un Document Relatif a la Protection contre les Explosions, intégré au document unique d'évaluation des

risques."

L'employeur doit donc, sur la base de I'évaluation des risques, prendre des mesures nécessaires pour assurer la sécurité des salariés.
Les résultats de I'évaluation des risques doivent étre présentés dans un DRPE, disponible en annexe du Document Unique. Cette obligation
s'applique quel que soit le nombre de salariés.

Dans le DRPE, doivent apparaitre :

La classification en zone : emplacements ou il peut y avoir des risques d'explosion
L'évaluation des risques et les mesures mises en ceuvre

Les dispositions relatives a la formation et a I'information du personnel

Les dispositions relatives a La maintenance

Les dispositions relatives a La coordination des mesures de sécurité

Evaluation des risques

L’évaluation du risque d’explosion est la combinaison de la probabilité de présence d’une ATmosphere EXplosive et de la probabilité d’apparition
d’une source d’inflammation :
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Dans chaque zone identifiée dans le zonage, on doit se poser la question des sources d’inflammation pouvant engendrer une explosion.

4 types de sources d’inflammation doivent étre étudiées :

sources d’inflammation liées aux process (machines)

sources d’inflammation liées aux lieux de travail (batiments et installations fixes)
sources d’inflammation liées aux interventions humaines

sources d’inflammation liées aux équipements
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Cotation de la probabilité d'apparition d'une source d'inflammation :
La probabilité d’apparition d’'une source d’inflammation est définie selon les 4 niveaux suivants :

Probabilité 4 : source présente constamment ou fréquemment

Ex : four

Probabilité 3 : pas présente constamment ou fréquemment

Ex : électricité statique, point chaud lié a un véhicule, choc métal/métal
Probabilité 2 : présente dans des circonstances rares

Ex : foudre

Probabilité 1 : présente dans des circonstances tres rares

Ex : défaillance sur un équipement

La probabilité de source inclue I'analyse des moyens de prévention et de protection mis en oeuvre, et qui permettent une décote de la
probabilité.

Quantification du niveau de risque d'explosion :

Les seuils retenus pour quantifier le risque d’apparition d’une explosion sont les suivants :
Niveau 3 : explosion trés probable

Niveau 2 : explosion probable

Niveau 1 : explosion peu probable

Niveau 0 : explosion improbable

Si la probabilité est supérieure a 0, des mesures compensatoires sont prises.
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Moyens de prévention et de protection existants

Désignation

Vaidée/Bien

Baréme

A prévoir/Pas bien En cours/Moyen
_ 5

10

Commentaires

Partie | - Engagement de la direction

Y a-t-il une
communication faite au
sein de l'entreprise ?

1/4 d'heure
sécurité +
affichages

Ce sujet est-il présenté
en CHSCT ?

Existe-t-il déja un plan
d'action pour atteindre
des objectifs
d'améliorations ?

L'ensemble du
personnel est-il
sensibilisé au risque
d'explosion ?

Une formation
périodique est-elle
dispensée au personnel
de maintenance pour
les interventions sur
installations ATEX ?

interne

Le livret d'accueil
integre t-il le risque
ATEX et les consignes en
découlant ?

Les fiches de postes
intégrent t-elles le
risque ATEX dans les
zones concernées ?

Une procédure d'achat
de vétements ayant des
caractéristiques
antistatiques (en
particulier vétements
chauds, des EPI et des
chaussures de sécurité)
est-elle appliquée ?

Une procédure pour
vérifier I'adéquation du
matériel électrique a la

zone est-elle appliquée
?

10/51
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Désignation

Vaidée/Bien

Baréme

A prévoir/Pas bien En cours/Moyen

10

Commentaires

externe

Des procédures
spécifiques existent
pour les interventions
en zone ATEX ?

Affichages

Partie V - Moyens de prévention et de protection existants.

Les zones ATEX font
'objet d'une
signalisation adaptée.

Affichages

Le téléphone portable
est interdit dans les
zones ATEX.

Les mises a la terre et
équipotentialité font-
elles I'objet de
vérification régulieres ?

Un plan de maintenance
intégre t-il une
périodicité des contréles
de matériel ATEX.

11/51
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PRODUITS/SUBSTANCES SUSCEPTIBLES D’ENTRAINER UN RISQUE D’EXPLOSION SUR LE SITE

L’objet de ce chapitre est de recenser I'ensemble des produits inflammables mis en ceuvre au niveau du site et pris en compte dans le cadre de
I'analyse des risques d'explosion.

Pour chaque produit retenu, le tableau suivant fournit les principales caractéristiques utiles vis-a-vis du risque d’explosion relevées sur les FDS
correspondantes.

Rappelons les exclusions :

* Les produits utilisés a température ambiante dont les points d'éclair sont > a 55°C.

* Les produits pour lesquels : Tc°utilisation (# Tamb) < P éclair (- 15°C)

* Les produits utilisés dans des fractions trés limités (< 1 L) sur des postes multiples (solvant de nettoyage,...)
* Les aérosols dont les points d'utilisation sont multiples et variés et pour lesquels la priorité sera donnée a

Les tableaux ci-dessous fournissent la base de I'analyse ATEX qui est résumé dans ce DRPE. Chaque modification notable de produit ou du danger
associé conduira a une mise a jour de ce document.

Au regard des évolutions de références produits, cette liste n'est pas réputée exhaustive mais fournie une appréciation suffisante des typologies de
produits utilisés et des dangers associés.

Les produits référencés ci-dessous sont ceux ayant un point d'éclair inférieurs a 55°c.

Désignation du | lieuet |\, . vion | Point d'éclair TAI* Densité de LIE (%) LSE (%)
produit conditions vapeur /air
Nettoyage
DILUANT-10072 | Broirie /en jaccessoires 23 230 110
cabine |et additif
peinture
Nettoyage
DILUANT- Broirie / en |accessoires
23388/B20 cabine |et additif 55 230 110
peinture
APPRET PU Broirie / en Application
GALVA 31158 cabine cabine >23 230 110
CHAMOIS (primaire)
Nettoyage
DILUANT N° 6127 | Broirie / en accessoires 23 230 110
cabine |et additif
peinture
DURCISSEUR HP | Broirie / en |Additif
- . 23 110
106 cabine |peinture
LAQUE ACRYL. | Broirie/en
PU cabine Laque 23 110
Produit de
SOLVANT DE | Broirie / en |nettoyage
RINCAGE cabine [pistolets et 22 2 it
installation
RAL Broirie / en
POLYURETHANE i Peinture 23 110
cabine
EMA
VERNIS-FINITION{ Broirie / en |Vernis de 23 110
ANTIGRAFFITI cabine ([finition
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Désignationdu || llewet |\ .o | Point diéciair TAI* L) LIE (%) LSE (%)
produit conditions vapeur /air
ACCELERATEUR- Bromg /en Ad'ditif 23 230 110
PU cabine |peinture
DILUANT- | Broirie /en :géti?ifyage et » 230 0
REACTIF cabine .
peinture
-, Nettoyage et
DIL-RACCORD | BroMie/ en |y i 23 230 2,1
cabine .
peinture
EMACRYL PU | Brofme/en | iture 55 110
cabine
EMACRYL PU SS Brome‘: /en Peinture 55 1110
PB cabine
APPRET Broirie / en .
EMALKLYD cabine |- ointure e L
. Nettoyage
DILUANT Broirie / en ;
NETTOYAGE cabine |0€S cabines, 35 10
chaines etc.
PRIM-EPOXY-2C- | Broirie / en .
CHAMOIS cabine Peinture 23 110
PRIM-EPOXY- | Broirie / en .
ESTER-RAL1014 | cabine |/ cmture 23 10
DILUANT Broirie / au Dégraissage
NETTOYANT oste des piéces, -18 465 3,2
DV0801 P cabines etc.

* Température d'auto inflammation
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Site Thievin et fils - Cabines peinture

juil-16

DESCRIPTION

Localisation :

Installation ou activité :

Cabines peinture

La peinture s'effectue au pistolet fonctionnant a I'électrostatique (création
d’'un champ électrique entre le pistolet et la piece a peindre). L'opérateur
ferme les portes de la cabine au moment de |'application.

LOCALISATION

DONNEES DE LA PEINTURE

Données sur la peinture (voir FDS) :

LIE :
k1

kz:

k3:

La cabine posséde une ventilation mécanique.

Débit de
ventilation
(Qmin)

Mmax

40
50
100

g/m3
%
%

LIE : Limite inférieure d'explosivité, en g/m3. Si elle n'est

pas connue, la valeur de 40 g/m3 doit étre utilisée.

K1 : Pourcentage de solvant dans la peinture :
K2 : Pourcentage estimé de solvant évaporés a l'intérieur
de la cabine de pulvérisation, en % : si non connu, prendre

100%.

K3 : Valeur majorante coefficient de sécurité tenant
compte de I’hétérogénéité de concentration en solvants, Si

DONNEES SUR LA VENTILATION

m3/h
Quantité maximum de peinture pulvérisée par heure en g/h

La norme EN 12215-2004 définit des équations permettant de calculer la concentration de solvant inflammable en pourcentage de la LIE :
» La concentration en pourcentage de la LIE est donnée par la formule suivante :

100

c

» La concentr:

C

LIE

E: Mmax ><kl Xkl Xk}
Qmin
Calcul :
C= 0,25
CLIE =] 0,63%]

La norme définit le zonage suivant :

- Cas n° 1 : la concentration est inférieure a 25% de la LIE : cabine en zone

2

- Cas n°2 : la concentration comprise entre 25 et 50% de la LIE : cabine en

ation moyenne (en masse) a l'intérieur de la cabine de peinture dépend du solvant et du débit d'air introduit :

La ventilation de la cabine étant asservie, nous
estimons que la cabine n'est pas considérée
comme zone ATEX : elle est équipée d'un systeme
de ventilation avec un verrouillage empéchant de
commencer a peindre tant que la ventilation n'est

zone 1 pas en service. Il ne peut donc pas se former
d'athmospheére explosive.
ZONAGE \
Description Dégagement de produit Ventilation —ZONAGE
Type de .
stockage ou| Produit §ource de D egre de type degré disponibilité type de zone volume’
dégagement | dégagement concerné
process
application Mélange de Ensemble de la
ppiic peinture et application Premier Artificielle Fort Bonne Pas de zone )
de peinture diluant cabine




Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°2
Site Thievin et fils - Cabines peinture juil-16
SCHEMA
 —
1 l l i I o
/ I:I Zone 1
I T l:l Zone 2
A
A
— — v v v !
SOURCES POTENTIELLES D'INFLAMMATION
Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS
Matériel électrique (étincelles, . - .
échauffement) X Eclairage extérieur cabine
Décharges électrostatiques X Pistolet / défaut de liaison a la terre
Thermiques (surfgces chaudes, travaux X Travaux de maintenance / hors production
par point chauds)
Mécanique (étincelles, échauffement) X Roulements nacelles
Chimique X
Autres...




DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°2
Tm Site Thievin et fils - Cabines peinture juil-16
BARRIERES DE SECURITE EXISTANTES
Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS

Travail en systéeme clos

X

Cabines fermées

pendant I'application.

Les barriéeres, les pieces a usiner, les
dispositifs de transport et cabines de
peintures sont reliés au systéeme de
mise a la terre.

Les crochets et chariots du convoyeur sont
recouverts de peinture ce qui influe la qualité de

la mise a la terre.

La ventilation est adaptée et est
asservie.

Ventilation asservie.

Changement des filtres régulier

Toutes les 6 semaines pour la laque et toutes les
8 semaines pour le primaire.

Nettoyage régulier des pulvérisateurs

Plusieurs fois par jour.

Captation ou neutralisation des vapeurs
et/ou poussieres.

X | X | X | X

Détection de gaz

Détection d'élévation de température

Procédures (modes opératoires
d'exécution, nettoyage fréquent des
dépots de poussiéres)

Remplacement des filtre + nettoyage régulier en

préventif.

Consignes : interdiction de fumer

Matériel : adéquation du matériel a la
zone, outillage anti-étincelant etc.)

Matériel électrique ATEX

COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE

Niveau de

. . Plan
Zone Inflammation risque d'acti
d'explosion actions
s Probabilité de
et Probabilité
Type de Type de Source Détail de la . oo source avec Mesures
- . . Cause d'apparition S
matériel zone d'inflammation source moyen de proposées
de la source . .
prévention
Décapage des
Mise 4 la crochets,
Cabine de Electricité Pistolet de balancelles
. Pas de zone . . terre non 4 4 0 . o
peinture statique peinture ) influant la qualité
suffisante N
de lamise ala
terre.
Filtres Auto- Filtres Changement
' 22 . . , 1 1 0 - .
fibres inflammation encrasseés régulier des filtres
Mécanique |Pas de zone Frottement - Roulement 1 1 0
échauffement nacelle




THIEVIN

DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION

Fiche n°3

Site Thievin et fils - Etuves de séchage

juil-16

DESCRIPTION

Localisation :

Installation ou activité :

Etuves de séchage

Les étuves de séchage produisent de I'air chaud avec des brdleurs. Une grande
partie des vapeurs inflammables des solvants contenus dans la peinture s'évaporent
pendant le séchage. L'air est aspiré en partie haute et passe dans des filtres en
plénum. 15 a 20 % de l'air est évacué par un extracteur, le reste est réinjecté dans la

cabine.

LOCALISATION

DESCRIPTION DES PRODUITS MIS EN OEUVRE

Les produits référencés ci-dessous sont ceux ayant un point d'éclair inférieurs a 55°c.

Température de chauffage : 30 a 60°c

15420 %

braleur

- Zone 0
- Zone 1

|:| Zone 2

* Température d'auto inflammation
Désignation| lieu et Utilisation | Point d'éclair TA Densité de LIE (%) LSE (%)
du produit | conditions vapeur /air
Vapeurs de
produits Systéme d'aspiration Pas de données
inflammables
ZONAGE
Description Dégagement de produit Ventilation ZONAGE
Type de .
stockage ou| Produit S’ource de D egré de type degré disponibilité type de zone volume’
dégagement | dégagement concerné
process
Processus Vapeurs de
. peinture et Séchage Premier Artificielle Fort Assez bonne Etuve
de séchage .
diluant
SCHEMA




Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°3
Site Thievin et fils - Etuves de séchage juil-16
SOURCES POTENTIELLES D'INFLAMMATION
Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS
Matériel électrique (étincelles, X
échauffement)

Décharges électrostatiques

X

Pas d'application de peinture

Thermiques (surfaces chaudes, travaux
par point chauds)

Maintenance / hors production

Mécanique (étincelles, échauffement)

Chimique X
La foudre X
Autres...
BARRIERES DE SECURITE EXISTANTES
Sources NON Sans objet OBSERVATIONS

Travail en systéme clos

Cabines fermées

Captation ou neutralisation des vapeurs
et/ou poussiéeres

0ul
X
X

Ventilation asservie.

Systéme d'arrét automatique du
chauffage en cas de non
fonctionnnement de la ventilation

X

Détection de gaz

Détection d'élévation de température

Régulation de la température et arrét
automatique des brdleurs en cas de

dépassement.

Procédures (modes opératoires
d'exécution, nettoyage fréquent des
dépots de poussieres)

Changement des filtres tous les 2 ans.

Consignes : interdiction de fumer

Pas d'accés dans les étuves.

Matériel : adéquation du matériel a la
zone, outillage anti-étincelant etc.)

X

COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE

Niveau de

. Plan
Zone Inflammation risque d'acti
d'explosion B
Source o Probabilité B lile
Type de Type de - . Détail de la . i source avec Mesures
- d'inflammatio Cause d'apparition .
matériel zone source moyen de proposées
n de la source . .
prévention
Pas de Niveau de risque
. . " acceptable, pas
E’,tuve de 1 Foudre Météo dISposm.f de 2 2 0 d'amélioration
séchage protection Lo
f d'aprés la
oudre. présente analyse.




Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°4
Site Thievin et fils - Broierie juil-16

DESCRIPTION
Localisation : Installation ou activité :
Utilisation de produits inflammables tels que des peintures et des diluants.
Alimentation de l'installation en laque (électrostatique)
Installations et local de Alimentation de l'installation en primaire
stockage peinture Emballages entamés.
Stockage permanent.
Risque : épandage accidentel

LOCALISATION

DESCRIPTION DES PRODUITS MIS EN OEUVRE

Les produits référencés ci-dessous sont ceux ayant un point d'éclair inférieurs a 55°c. * Température d'auto inflammation
Désignation | lieu et Utilisation | Point d'éclair TAI* Densité de vapeur /air LIE (%) LSE (%)
du produit | conditions
DILUANT- | Broierie / en |\ettoyage
. accessoires et 23 230
10072 cabine e
additif peinture
DILUANT- | Broierie / en | Ne1toyage t 5 230
23388/B20 | cabine |2°CESSorese
additif peinture
DILUANT N° | Broierie / en |Netoyage
. accessoires et 23 230
6127 cabine e
additif peinture
DURCISSEU | Broierie / en e
R HP 106 cabine Additif peinture 23
LAQUE
ACRYL. PU | Broierie / en Laque 55
JAUNE cabine q
LIEBHERR
LAQUE Broirie / en Laque 23
ACRYL.PU | cabine q
ROUGE Broierie / en .
THIEVIN cabine Peinture 23 230
SOLVANT Broierie / en Produit de
DE cabine nettoyage pistolets 55 230
RINCAGE et installation
BLANC RVI | Broierie / en ’
389 cabine Peinture 23
ORANGE | Broierie / en ’
MAN 2532 | cabine | cinture 3
AL Broierie / en
POLYURET cabine Peinture 23
HANE - EMA
VERNIS-
FINITION- [ Broierie / en . "
ANTIGRAEFI cabine Vernis de finition 23
Tl
ACCELERAT| Broierie / en e
EUR-PU cabine Additif peinture 23 230
DILUANT- | Broierie / en |Nettoyage et additif 23 230
REACTIF cabine peinture




SOURCES POTENTIELLES D'INFLAMMATION

Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°4
Site Thievin et fils - Broirie juil-16
Désignation| lieu et Utilisation | Point d'éclair TAI* Densité de vapeur /air LIE (%) LSE (%)
du produit | conditions
DIL- Broirie / en [Nettoyage et additif
RACCORD cabine peinture 23 230 2.1
GRIS-CLAAS| BroMe/en ooy g 23
cabine
EMACRYL Bromc-?‘ /en Peinture 55
PU cabine
EMACRYL | Broirie / en .
PUSSPB | cabine | cnture 55
APPRET Broirie / en Peinture 23
EMALKLYD cabine
DILUANT Bl an Nettoyage des
NETTOYAG : cabines, chaines 35
cabine
E etc.
PRIM- Broirie / en
EPOXY-2C- cabine Peinture 23
CHAMOIS
PRIM-
EPOXY- Broirie / en .
ESTER- cabine |- einture 2
RAL1014
DILUANT Broirie / au Dégraissage des
NETTOYAN oste piéces, cabines -18 465 3,2
T DV0801 P etc.
ZONAGE
Description Dégagement de produit Ventilation ZONAGE
Type de .
stockage ou| Produit Source de Degré de type degré disponibilité | type de zone volume
dégagement dégagement concerné
process
Chargement Intérieurs des fats -
des futs de Laque Installation de Continu Artificielle Faible Bonne Zone primaire
laque pompage
Chargement Intérieurs des flts -
des flts de Primaire Installation de Continu Artificielle Faible Bonne Zone laque
primaire pompage
Fats de Produits
peinture | référencés cid Fats Premier Artificielle Faible Bonne Tout le local
ouverts dessus
Stockage de | Diluants,
. produits ngugs, Fats Premier Artificielle Faible Bonne Tout le local
inflammables | primaires
fermés. etc.
SCHEMA

I:l Zone 2

Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS
Matériel électrique (étincelles, .
échauffement) Eclairage ATEX

Décharges électrostatiques

Thermiques (surfaces chaudes, travaux par
point chauds)

Travaux de maintenance

Mécanique (étincelles, échauffement)

Chargement des flts - choc métal / métal

Chimique

La foudre

X| X [ X | X [ X] X




T DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°4
m Site Thievin et fils - Broirie juil-16
BARRIERES DE SECURITE EXISTANTES
Sources 0UI NON Sans ohjet OBSERVATIONS

Captation ou neutralisation des vapeurs
et/ou poussieres

Ventilation insuffisante

La broierie est fermée a clé

X

Les équipements de la zone électrostatique
sont correctement reliés a la terre.

Une perche est systématiquement utilisée par
les opérateurs avant intervention dans la zone
pour décharger la piéce en cas de défaut de

liaison a la terre.

Détection d'élévation de température

Procédures (modes opératoires
d'exécution, nettoyage fréquent des dépots
de poussieres)

Consignes : interdiction de fumer

Matériel : adéquation du matériel a la zone,
outillage anti-étincelant etc.)

Eclairage ATEX

Isolement des zones a risque

X

Pas de séparation stockage, broirie, installation
laque et primaire.

COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE

. Nl\{eau de Plan
Zone Inflammation risque dacti
d'explosion ACHOUS
Probabilité de
Type de Type de Source Détail de la Cause Probabilité d'apparition de la source avec Mesures
matériel zone d'inflammation source source moyen de proposées
prévention
Pas de
Broierie Foudre Météo dlsposmf de 2 2 1
protection
foudre
Utilisation du Sensibilisation du
o Onde Téléphone téléphone pe'rsonnel Qu.a'rt
Broierie . - portable dans 2 2 1 d'heure sécurité
électromagnétique portable .
la zone athmosphéres
électrostatique explosives
Niveau de risque
. Mégots de Fumeurs dans| Mégots de acFepEgble, pas
Broierie ) ) 2 0 0 d'amélioration
cigarette la zone cigarette s
d'aprés la
présente analyse.
Défaillance de
Broierie Electricité statique Process la liaison a la 3 2 1
terre




THIEVIN

DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION

Fiche n°5

Site Thievin et fils - Cuve de fuel

juil-16

DESCRIPTION

Localisation :

Installation ou activité :

extérieur / stockage permanent

Cuve de fuel avec évent de 1400L stockée en extérieur sur bac de rétention.

Stockage permanent / utilisation réguliére de la pompe de distribution pour chariots

élévateurs - tracteurs.

LOCALISATION

- B =
ST LGS O

DESCRIPTION DES PRODUITS MIS EN OEUVRE

Les produits référencés ci-dessous sont ceux ayant un point d'éclair inférieurs a 55°c.

* Température d'auto inflammation

Désignation | lieu et Utilisation | Point d'éclair | TAI* GG LIE (%) LSE (%)
du produit | conditions vapeur /air
Fuel nye Carburant chariots >55°C 305 >5 0,5 5
extérieur
ZONAGE
Description Dégagement de produit Ventilation ZONAGE
Type de .
stockage ou| Produit S,ource de Pegre de type degré disponibilité type de zone | volume concerné
dégagement dégagement
process
intérieur de la cuve Continu Néant Néant Néant intérieur de la cuve
Cuve de fuel Fuel
évent Premier Naturelle Moyen Bonne 2 sphére de ,5,0 cm
autour de I'évent
cylindre de hauteur
Pompe de P . 1 m et de rayon de
P Fuel Distribution de fuel Premier Naturelle Moyen Bonne 2
distribution la longueur du
flexible
SCHEMA
Event
50 cm - Zone 0
- Zone 1
I:l Zone 2
Liquide

Bac de rétention




Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°5
Site Thievin et fils - Cuve de fuel juil-16
SOURCES POTENTIELLES D'INFLAMMATION
Sources 0l NON Sans objet 0BSERVATIONS
Matériel électrique (étincelles, . . .
échauffement) X Pompe a fuel électrique

Décharges électrostatiques

X

Pas de liaison a la terre

Thermiques (surfaces chaudes, travaux
par point chauds)

Cuve en extérieur

Mécanique (étincelles, échauffement)

X

Chimique X
La foudre X
Autres...
BARRIERES DE SECURITE EXISTANTES
Sources 0Ul NON Sans objet 0BSERVATIONS

Travail en systéme clos

X

Cuve fermée avec évent

Captation ou neutralisation des vapeurs
et/ou poussiéres

X

Cuve en extérieur

Un bac a absorbant est a proximité

Des dispositions permettent d'éviter les

entrées d'eau dans les bacs, citernes etc.

Un bac de rétention permet de limiter
I'écoulement de nappes inflammables.

Un protocole chargement-déchargement
spécifique est établit avec le fournisseur
de fuel.

Détection de gaz

Détection d'élévation de température

X

Consignes : interdiction de fumer

Zone extérieure, fumeurs a proximité possible.

Matériel : adéquation du matériel a la
zone, outillage anti-étincelant etc.)

Pompe électrique non ATEX




Tmm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°5
Site Thievin et fils - Cuve de fuel juil-16
COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE
Niveau de
Zone Inflammation risque Plan d'actions
d'explosion
Type de Type de Source Détail de la F:robab.ll.lte Probabilite de source Mesures
- ' . Cause d'apparition avec moyen de <
matériel zone d'inflammation source . X proposées
de la source prévention
Niveau de risque
Fumeur dans acceptable, pas
cuve de fuel 2 Cigarettes Fumeurs 3 3 d'amélioration
la zone RN .
d'aprés la présente
analyse.
Pas de
cuve de fuel Foudre Météo dISpOSItI.f de 2 2 1
protection
foudre.
cuve de fuel Etincelle 'Pom.pe Matériel ?on 3 3 5 Mettre en place’une
électrique adapté pompe adaptée.
Mettre a la terre,
établir une liaison
Ecoulement équipotentiellle
cuve de fuel Electricité statique | Distribution du fioul 3 3 2 entre le conteneur,
ainsi que les
équipements de
transfert/réception
Utilisation du S::‘ssc;ﬁ'n“;at'glg;‘t
Pompe de Onde Téléphone | téléphone en P ! P
N — . . L 3 3 1 d'heure sécurité
distribution électromagnétique portable utilisant la R
. athmosphéres
pompe a fuel

explosives




Tmm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°6
Site Thievin et fils - Cabine de grenaillage juil-16

DESCRIPTION
Localisation : Installation ou activité :

Installation de grenaillage qui génére des poussiéres inflammables, susceptibles de
s'accumuler en certains points d'installation. Le systeme est équipé d'un réseau
d'aspiration des poussiéres, récupérées dans des flts de 200L.

Cabine de sablage et local
compresseur.

LOCALISATION

DESCRIPTION DES PRODUITS MIS EN OEUVRE

Les produits référencés ci-dessous sont ceux ayant un point d'éclair inférieurs & 55°c. * Température d'auto inflammation
esi i li S . < Densité
De5|gnat|c.m Iel.’ .et Utilisation Point d'éclair TAI* ensité d.e LIE (%) LSE (%)
du produit | conditions vapeur /air
Pas de données
ZONAGE
Description Dégagement de produit Zonage
. Type de . Source de Degré de volume
lieu stockage ou Produit . . type type de zone .
dégagement | dégagement concerné
process
Cabln.e de Pulvérisation Grenaille Pulvérisation Continu Nuage Cabine
grenaillage
Poussiéres Poussiéres fines de systéme
Installation dans les . \ ystem Second Nuage Canalisations
s grenaille d'aspiration
canalisations
Cabine, atelier A Volume de 1m
Dépbts de . . . o autour des
et local - Poussiéres Cabine Premier Dépot A
poussiéres dépbts de
compresseur N
poussieres

Des dépots de poussiéres se forment autour
de la cabine et dans le local compresseur.
Elles semblent provenir essentiellement des
envols de poussieres générés par la cabine.




Tmm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°6
Site Thievin et fils - Cabine de grenaillage juil-16

SCHEMA

2 Fats
poussiéres
200L

- Zone 20

- Zone 21
- Zone 22

SOURCES POTENTIELLES D'INFLAMMATION

Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS
Matériel électrique (étincelles, échauffement) X Eclairage a I'extérieur de la cabine cf. annexe n°).
Electricité statique X Les piéces ne sont pas suffisament a la terre.
'Fl)'giil;rr;i'?:jjs()surfaces chaudes, travaux par X Travaux de maintenance / hors production.
Mécanique (étincelles, échauffement) X Choc métal / métal
Chimique X
Autres...




DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°6
Tmm Site Thievin et fils - Cabine de grenaillage juil-16
BARRIERES DE SECURITE EXISTANTES
Sources 0Ul NON Sans objet OBSERVATIONS

Travail en systéme clos

X

Cabine fermées

Le local compresseur est fermé a clé.

X

Un systéme de ventilation est mis en place.

Cabine de grenaillage : ventilation mécanique
horizontale avec asservissement.

Local compresseur : ventilation naturelle avec
ouvertures en partie haute. Pas d'amenée d'air en
partie basse.

Détection de gaz

Détection d'élévation de température

Procédures (modes opératoires d'exécution,
nettoyage fréquent des dépots de poussiéeres)

Nettoyage du local compresseur tous les vendredi.

Consignes : interdiction de fumer

Matériel : adéquation du matériel a la zone,
outillage anti-étincelant etc.)

X

Matériel électrique et compresseur non ATEX

Les installations sont mises a la terre

X

Mise a la terre des piéces non suffisante en cabine de
grenaillage.

COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE

Niveau de
Zone Inflammation risque Plan d'actions
d'explosion
" Probabilits | T ropabilite de
Type de Source Détail de la . i source avec Mesures
.. Type de zone - . Cause d'apparition .
matériel d'inflammation source moyen de proposées
de la source .
prévention
Assurer et
Cabine de - o . Pistolet de Mise a la terre contréler
. Electricité statique ) . 4 4 2 N eE s
grenaillage grenaillage non suffisante l'efficacité des
liaisons a la terre
Cabine de P Déplacement de| Choc métal /
. Mécanique . 3 3 1
grenaillage charge métal
Utilisation du “;'(‘:’f:“t:;;'sq::
Cabine de Onde Téléphone téléphone non \ p' \ ,'p
. . . 3 3 d'amélioration
grenaillage électromagnétique portable ATEX dans la d'aprés la
zone a risque . p
présente analyse.
Utilisation du ':':f:“t:;:sq::
Local 22 Onde Téléphone téléphone non 3 3 d'an?éliora'ti‘c))n
compresseur électromagnétique portable ATEX dans la

zone a risque

d'aprés la
présente analyse.




Tmm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°6
Site Thievin et fils - Cabine de grenaillage juil-16
COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE
Niveau de
Zone Inflammation risque Plan d'actions
d'explosion
A Probabilité de
. Probabilité
Type de Source Détail de la . " source avec Mesures
- Type de zone . . Cause d'apparition .
matériel d'inflammation source moyen de proposées
de la source . A
prévention
Niveau de risque
acceptable, pas
Canalisations Aucune d'amélioration
d'apres la
présente analyse.
Local - . . installations . ma.terlel Encloisonnement
Etincelle électrique . . électrique non 3 3
compresseur électriques . du compresseur
adapté
pas e e
InstaIIaFlon de Foudre Météo dISpOSItI.f de 2 2 d'amélioration
grenaillage protection s
d'apres la
foudre 4
présente analyse.




THIEVIN

DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION

Fiche n°7

Site Thievin et fils - Gaz en rack

juil-16

DESCRIPTION

Localisation : Installation ou activité :
extérieur / stockage Cadres de bouteilles de gaz, raccordées. (CO2 - Argon - oxygéne)
permanent Seules les bouteilles raccordées sont concernées car il existe un risque de fuite.

: Argon - C02 3

LOCALISATION

DESCRIPTION DES PRODUITS MIS EN OEUVRE

* Température d'auto inflammation

Les produits référencés ci-dessous sont ceux ayant un point d'éclair inférieurs a 55°c.

DeS|gnat|<_>n lieu et condition Utilisation I?’omt_ TAI* Densité d.e LIE (%) LSE (%)
du produit de stockage d'éclair vapeur /air
Extérieur / .
Argon bouteilles sous Gaz de LT 0,9 Ininflammable
. soudure e
pression
Extérieur / Ininflammabl
Oxygéne bouteilles sous Laser e Oxydant
pression
Cadres de 170 Ininflammabl
Azote m3 / stockage Laser e Ininflammable
extérieur
Extérieur / .
co2 bouteilles sous | 522 de | Ininflammabl 45,1 bar (10°c) Ininflammable
. soudure e
pression
ZONAGE
Description Dégagement de produit Ventilation ZONAGE
Type de j
stockage ou Produit S'ource L0 D LIUCD type degré disponibilité type de zone volume'
dégagement|dégagement concerné
process
Poste de
distribution :
Stockage vapeurs
exterleqr en | Argon/ 902 / degagees_en Second Naturelle Moyen Bonne Pas de zone
batteries Oxygéne cas de fuite
raccordées sur les
raccords ou , .
flexibles Le gaz n'est pas inflammable




THIEVIN

DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION

Fiche n°8

Site Thievin et fils - Préparation peinture

juil-16

DESCRIPTION

Localisation :

Installation ou activité :

Atelier peinture

Utilisation de produits inflammables tels que des peintures et diluants.

Il peut y avoir du trempage d'accessoires dans des diluants peinture.

Emballages entamés.

Stockage permanent et risque d'épandage accidentel.

Utilisation réguliere

st

Les produits référencés ci-dessous sont ceux ayant un point d'éclair inférieurs a 55°c.

LOCALISATION

s

DESCRIPTION DES PRODUITS MIS E OEUVRE

* Température d'auto inflammation

lieu et

Désignation du produit conditions Utilisation |Point d'éclair TAI* Densité de vapeur /air LIE (%) LSE (%)
Broirie / Nettoyage
DILUANT-10072 rome e | accessoires et 23 230
cabine o .
additif peinture
Broirie / en Nettoyage
DILUANT-23388/B20 rome e | accessoires et 55 230
cabine o .
additif peinture
Broirie / en NGB
DILUANT N° 6127 : accessoires et 23 230
cabine o .
additif peinture
DURCISSEUR HP 106 Broirie /'en |\ 4 iif peinture 23
cabine
LAQUE ACRYL. PU JAUNE Broirie / en L 55
LIEBHERR cabine  [-29Y®
Mastic pour
MASTIC POLY MULTI SM 2500 | Au poste [réalisation des 31 480
joints
LAQUE ACRYL. PU EEMDICD || o 23
cabine
ROUGE THIEVIN Broirie /en o inture 23 230
cabine
Produit de
SOLVANT DE RINCAGE | Broirie/en |nettoyage 55 230
cabine pistolets et
installation
BLANC RVI 389 Broirie /en | ointure 23
cabine
ORANGE MAN 2532 Broirie /en 1o e e 23
cabine
RAL POLYURETHANE - EMA Brg;r;’n/ee” Peinture 23
VERNIS-FINITION- Broirie / en |Vernis de 23
ANTIGRAFFITI cabine finition
ACCELERATEUR-PU Broirie / en | ydiif peinture 23 230
cabine
DILUANT-REACTIF ERITE O | NS e 23 230
cabine additif peinture




Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°8
Site Thievin et fils - Préparation peinture juil-16
DIL-RACCORD Broirie /'en | Nettoyage et 23 230 2.1
cabine additif peinture
GRIS-CLAAS Broirie / en | penture 23
cabine
Mastic pour
MASTIC - BTE 1.5KG Au poste [réalisation des 32 480
joints
EMACRYL PU Broirie /en | peinture 55
cabine
EMACRYL PU SS PB Broirie /en | peinture 55
cabine
APPRET EMALKLYD Broirie /en |5einture 23
cabine
Broirie / en Nettoyage des
DILUANT NETTOYAGE - cabines, 35
cabine N
chaines etc.
PRIM-EPOXY-2C-CHAMOIS | Brofe/en oo e 23
cabine
PRIM-EPOXY-ESTER-RAL1014 | BroMf€/en oo e 23
cabine
Broirie / au DEIEIESEEE
DILUANT NETTOYANT DV0801 oste des piéces, -18 465 3,2
P cabines etc.
Mastic pour
MASTIC COLLE PU 600ML Au poste |réalisation des 27 525 3,7 1.1 7
joints
ZONAGE
Description Dégagement de produit Ventilation ZONAGE
Type de .
stockage ou Produit S".ource de D egré de type degré disponibilité type de zone |volume concerné
dégagement| dégagement
process
Ciel gazeux a
. l'intérieur des
Bidons ou
emballages
emballages Produits
contenant des en o Bidons / . . . La zone d'étendue
S référencés ci- Second Néant Néant Néant .
liquides emballages est négligeable
. dessus.
inflammables autour des
(fermés). emballages car ils
sont fermés.
Ciel gazeux a
l'intérieur des
Orifices des emballages.
bidons Produits . , I’Env.eloppe
contenant des e . Bidons / . . - d'épaisseur de
. référencés ci- Premier Naturelle Faible Médiocre
produits emballages 0,5m autour de
. dessus. \
inflammables 1 I'ouverture des
(ouverts) emballages
descendant
jusqu'au sol.
Conteneur Produits E?;nb(ijl: ég%ngr:]
pour chiffons | référencés ci- Poubelles Premier Naturelle Moyen Assez bonne 1+2 autour de I;:x
souillés dessus.
poubelle : Zone 2.




Tmm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°8
Site Thievin et fils - Préparation peinture juil-16

SCHEMA
Emballage produit Emballage produit - Zone 0
inflammable en phase inflammable en phase ] .
stockage (fermé). d'utilisation (ouvert). Conteneur chiffons souillés - Zone 1

Zone 2

|

SOURCES POTENTIELLES D'INFLAMMATION

Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS
Matériel électrique (étincelles, X
échauffement)
Décharges électrostatiques X
Thermiques (surfaces chaudes, travaux par X
point chauds)
Mecanique (étincelles, échauffement) X
Chimique X

Autres...

BARRIERES DE SECURITE EXISTANTES

Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS

Travail en vase clos

Captation ou neutralisation des vapeurs
et/ou poussiéres

Détection de gaz

Détection d'élévation de température

Procédures (modes opératoires d'exécution,
nettoyage fréquent des dépots,
écoulements etc.)

X [ X|X]| X | X

Consignes : interdiction de fumer X

Les produits inflammables sont étiquetés et X

. . . Etiquetés mais non fermés
systématiquement refermés.

Matériel : adéquation du matériel a la zone, X
outillage anti-étincelant etc.)




Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°8
Site Thievin et fils - Préparation peinture juil-16
COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE
Niveau de
Zone Inflammation risque Plan d'actions
d'explosion
Source e Probabilité | Probabilité de source
Type de - .| Détail de la . " Mesures
- Type de zone |d'inflammati Cause d'apparition avec moyen de <
matériel source . N proposées
on de la source prévention
Gaz Manceuvres a
Produits Ve Pot proximité des Formation /
. d'échappeme| .. : 3 3 1 S
inflammables nt d'échappement produits sensibilisation
chimiques.
Produits . Fumeurs a Consignes Formation /
. Cigarette L non 3 3 1 L
inflammables proximité . sensibilisation
respectée
Postes de Formation et
Produits Soudage/ travail a sensibilisation des
. Points chauds 9 proximité de 3 3 1 opérateurs via un
inflammables meulage ,
contenants de quart d'heure
produits sécurité ATEX.
Postes de
. travail a Mise en place de
ian: :Tc:dmua:tt)ﬁes proximité de 3 3 1 bidons
contenants de humidificateurs
produits
Formation et
Conteneurs Soudage / Travaux de sensibilisation des
chiffons 2 Points chauds 9 maintenance 3 3 opérateurs via un
L meulage . S ,
souillés a proximité quart d'heure
sécurité ATEX.







THIEVIN

DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION

Fiche n°9

Site Thievin et fils - Nettoyage solvant

juil-16

Les produits référencés ci-dessous sont ceux ayant un point d'éclair inférieurs a 55°c.

DESCRIPTION

Localisation :

Installation ou activité :

Atelier peinture

Utilisation de solvant pour nettoyage des pistolets de peinture avec des
pinceaux. L'opérateur doit s'assurer de I'arrét du générateur électrostatique
avant application du solvant sur I'équipement.

Lieu confiné.

Utilisation réguliére.

LOCALISATION

DESCRIPTION DES PRODUITS MIS EN OEUVRE

* Température d'auto inflammation

Désignation lieu et S Point o Densité de o o
du produit | conditions i d'éclair TAl vapeur /air M= EEY
- Produit de nettoyage
SOLVANT DE| Broirie/en | . entre 23 et .
RINCAGE cabine p|stolet§ et 55°C 230 Pas de données
installation
L Produit de nettoyage
SOLVANT DE| Broirie/en | . o .
NETTOYAGE cabine plstolet§ et <23°c 230 Pas de données
installation
ZONAGE
Description Dégagement de produit Ventilation ZONAGE
Type de A
stockage ou Produit S’ource de Pegre - type degré disponibilité type de zone | volume concerné
dégagement dégagement
process
Ciel gazeux a
. l'intérieur des
Bidons ou
emballages
emballages .
Produits .
contenantdes| . . P . . . La zone d'étendue
S référencés ci{ Bidons / emballages| Second Néant Néant Néant -
liquides d est négligeable
. essus.
inflammables X autour des
(fermés). emballages car ils
sont fermés.
Enveloppe
] d'épaisseur de
Produits 0,5m autour de
Fats ouverts |[référencés ci{ Bidons / emballages Premier Néant Néant Néant 'ouverture des
dessus. emballages
descendant
jusqgu'au sol.
Pistolet et bidon :
Produits . zone 0
Nettoyage .. | référencés ci- Contact plstolet et Premier Néant Néant Néant Etendue de 0,5m
avec le produit produit .
dessus. autour du lieu de
nettoyage : Zone 1.




Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°
Site Thievin et fils - Nettoyage solvant juil-16

SCHEMA
Evacuation des vapeurs
Emballage produits
inflammables en phase
stockage (fermés).
| |
. Phase de nettoyage du pistolet
SOURCES POTENTIELLES D'INFLAMMATION
Sources 0ul NON Sans objet OBSERVATIONS
Matériel électrique (étincelles, échauffement) X
Décharges électrostatiques X
Thermiques (surfaces chaudes, travaux par X
point chauds)
Mécanique (étincelles, échauffement) X
Chimique X

Autres...




Tmm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°9
Site Thievin et fils - Nettoyage solvant juil-16
BARRIERES DE SECURITE EXISTANTES
Sources 0Ul NON Sans objet OBSERVATIONS
Travail en vase clos X Bac de rétention intégré non utilisé
Les composants conducteurs sont mis a la X
terre
Le point d‘inflammation des produits de
nettoyage est au minimum de 15°c supérieur X
a la température ambiante.
Captay‘on ou neutralisation des vapeurs et/ou X Pas de ventilation dans la zone
poussiéres.
Détection d'élévation de température X
Procédures (modes opératoires d'exécution, X
nettoyage fréquent de la zone)
Consignes : interdiction de fumer X
Matériel : adéquation du matériel a la zone, X
outillage anti-étincelant etc.)
Isolement des zones a risque X Zone de passage entre les 2 cabines. Milieu confiné.
COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE
Niveau de
Zone Inflammation risque Plan d'actions
Electricité statique asservie aux
Tpede | Typede | Source |oamidela| ., | peoveriee [PIINE e seuee ores des b posce
mateériel zone d'inflammation source PP . y. présence d'electricité statique
de la source prévention possible en zone de nettoyage. |
Pistolet de . o . pistolet de |Oubli d'arrét du
. électricité statique ) - 3 3 .
peinture peinture générateur Formation /
sensibilisation +
Absence de procédure a afflchgr
Enveloppe . L au poste de travail /
. signalisation L ;
d'épaisseur de intégration dans le
Onde s ATEX, ] \ -
0,5m autour . . Téléphone 3 3 livret d'accueil
électromagnétique Absence de
de la zone de .
nettovage formation /
yag sensibilisation




Fiche n°10

THIEVIN

DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION

Site Thievin et fils - Zone de charge

juil-16

DESCRIPTION

Localisation :

Installation ou activité :

Lignes : Accessoire et montage

volumes, ventilés naturellement.

Le site comporte 5 chargeurs de batteries chariots élévateurs dans des locaux de grands

batterie et en cas de surcharge.

Un dégagement d'hydrogéne peut avoir lieu au cours des chargements en fin de charge de la

Utilisation journaliére : fin de poste

DESCRIPTION DES PRODUITS MIS EN OEUVRE

LOCALISATION

* Température d'auto inflammation

Emplacement de la
zone de charge

— O

[ zone |
—

lieu et
Désignation | condition Utilisation Point d'éclair TAI* Densité de LIE (%) LSE (%)
du produit de vapeur /air
stockage
Local de
Hydrogéne grand chargeurs batteries Gaz inflammable > 250°c <1 Kpa 4 75
volume
ZONAGE
Description Dégagement de produit Ventilation ZONAGE
Type de .
stockage ou| Produit §ource de D egre de type degré disponibilité type de zone |volume concerné
dégagement dégagement
process
. Zone 1de 0,5m
Dégagement
Aux postes d’hydrogéne au cours autour des
P . hydrogene 4 g Premier Naturelle Moyen Bonne batteries et de
de travail de la mise en charge \
. I'emplacement de
des batteries
charge
SCHEMA




Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°10
Site Thievin et fils - Zone de charge juil-16
SOURCES POTENTIELLES D'INFLAMMATION

Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS
Mateériel électrique (étincelles, échauffement) X
Décharges électrostatiques X
Thermiques (surfaces chaudes, travaux par X
point chauds)
Mécanique (étincelles, échauffement) X
Chimique X
Autres...

BARRIERES DE SECURITE EXISTANTES
Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS

Travail en systeme clos

X

Les batteries sont équipées de systémes
d'arrét de charge automatique empéchant la
surcharge.

Zone de charge délimitée avec consignes
affichées.

Captation ou neutralisation des vapeurs et/ou
poussiéres

Ventilation naturelle sous appenti extérieur

Détection de gaz

Détection d'élévation de température

Procédures (modes opératoires d'exécution,
nettoyage fréquent des dépots de
poussiéres)

Consignes : interdiction de fumer respectée

Matériel : adéquation du matériel a la zone,
outillage anti-étincelant etc.)




Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°10
Site Thievin et fils - Zone de charge juil-16
COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE
Niveau de
Zone Inflammation risque Plan d'actions

d'explosion

Type de Tvbe de Source Probabilité |Probabilité de source Mesures

yp' X yp .. . Détail de la source Cause d'apparition avec moyen de .
matériel zone d'inflammation < . proposées
de la source prévention




Fiche n°10

Tmm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION
Site Thievin et fils - Zone de charge

juil-16

DESCRIPTION

Localisation : Installation ou activité :

Assemblage de pieces métalliques / pointage / soudure

Batiment mécanosoudure et

R . Atelier de grand volume - Zone ventilée naturellement
atelier maintenance

Atelier maintenu propore

LOCALISATION

Futur local
maintenance
-1} |~ - -
DESCRIPTION DES PRODUITS MIS EN OEUVRE
* Température d'auto inflammation
lieu et
Désignation | condition Utilisation Point d'éclair TAI* LG LIE (%) LSE (%)
du produit de vapeur /air
stockage
ZONAGE
Description Dégagement de produit Ventilation ZONAGE
Type de .
stockage ou| Produit S'ource de D egré de type degré disponibilité type de zone |volume concerné
dégagement dégagement
process
SCHEMA

Emplacement de la
zone de charge

I
g Hors zone

[ zone |
] zone:



Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°10
Site Thievin et fils - Zone de charge juil-16
SOURCES POTENTIELLES D'INFLAMMATION
Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS
BARRIERES DE SECURITE EXISTANTES
Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS




Tmm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°10
Site Thievin et fils - Zone de charge juil-16

COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE

Niveau de
Zone Inflammation risque Plan d'actions
d'explosion
Probabilité |Probabilité de source
Type de Type de Source s . i Mesures
. - . Détail de la source Cause d'apparition avec moyen de .
matériel zone d'inflammation . . proposées
de la source prévention

=




THIEVIN

DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION

Fiche n°10

Site Thievin et fils - Zone de charge

juil-16

DESCRIPTION
Localisation : Installation ou activité :
Ateliers Canalisations de gaz naturel
LOCALISATION
DESCRIPTION DES PRODUITS MIS EN OEUVRE
* Température d'auto inflammation
Désignation lieu et Densité de
9 .. |condition de Utilisation Point d'éclair TAI* . LIE (%) LSE (%)
du produit vapeur /air
stockage
Gaz naturel |Canalisations Gaz inflammable 595°c entr% (;755 et
ZONAGE
Description Dégagement de produit Ventilation ZONAGE
Type de A
stockage ou Produit S'ource de Pegre de type degré disponibilité type de zone volume’
dégagement dégagement concerné
process
Dégagement en cas Zone2de 0,5m
Canalisations | Gaz naturel de fuite des Premier Naturelle Moyen Bonne 2 autour des
canalisations canalisations.
Risque accidentel
SCHEMA

0,5m

H

O

I Zore !
P




Tm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°10
Site Thievin et fils - Zone de charge juil-16
SOURCES POTENTIELLES D'INFLAMMATION

Sources 0UI NON Sans objet OBSERVATIONS
Matériel électrique (étincelles, échauffement) X
Décharges électrostatiques X
Thermiques (surfaces chaudes, travaux par X
point chauds)
Mécanique (étincelles, échauffement) X
Chimique X
Autres...

BARRIERES DE SECURITE EXISTANTES
Sources 0Ul NON Sans objet OBSERVATIONS

Travail en systéme clos

X

Captation ou neutralisation des vapeurs et/ou
poussieres

Ventilation naturelle des locaux

Détection de gaz

Détection d'élévation de température

Procédures (modes opératoires d'exécution,
nettoyage fréquent des dépots de poussieres)

Consignes : interdiction de fumer respectée

Matériel : adéquation du matériel a la zone,
outillage anti-étincelant etc.)




Tmm DEFINITION DES ZONES A RISQUE D'EXPLOSION Fiche n°10
Site Thievin et fils - Zone de charge juil-16
COTATION DU RISQUE - SITUATION INITIALE
. Ni\{eau de Plan
Zone Inflammation risque dacti
d'explosion actions
Type de Type de Source Probabilité |Probabilité de source Mesures
yp' . yp . . Détail de la source Cause d'apparition avec moyen de .
matériel zone d'inflammation L . proposées
de la source prévention
Canalisation 2 Travaux par points Soudage/ meulage Poste§ Qe 1 1
gaz chauds travail a
Canalisation Consignes
az 2 Cigarette Fumeurs a proximité non 1 1
9 respectée
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£2: “Tenlto ndvod k poufill si miZete vwiidal
ve svém najeisXém jazyce u pilsluiného
zastoupeni spolenost Ceoper Crouse-
Hinds/CEAG ve vadi zemt” * -

Al tedni kan oversazlies Ul
andre £U-sprog og rekvireres hos Deres
Cooper Crause-Hinds/CEAG leverandor

E: "En caso necesarie podia solicitar da su
representante Cooper Crouse-Hinds/CEAG
eslas instruccionas de servicio en olra ldfoma
de Ia Unien Eurap ea”

ES ._'quda kastlusjuhendit oma riigikeeles

vaita kislda oma riigls asuvasl asjaomasest - -

Cooper Grouse-HindsiCEAG esindusesi”

FIN: "Tarvilaessa 1amdn kiyliGohjeen kidnnds
on sazlavissa toisella EULn kislelld Telddn
Coaper Crovse-HIndsICEAG - eduslajahanne”

GREav ypcmofs, pero.paor 1wy by xpnoc
wgae aMy) yhwoae 1ng £E, pmopet va fnmba ano

ToV AVETIpOgWTTG e Coopar Crouse-
EindsiCEAG"

f_Exp!os:on protected Itght-fltttmg:s

: --Explos:onsgeschutzte -euchten

"Lummanas para atmosferas expioswas_ o

H: *A kezeltst Glmutalot az adolt orizdg
nyelvén a Ceoper Crouse-Hinds/ICEAG cég
helyl képuisefalén lgényelhiatl meg.”

I: "Se desiderale fa Wuaduzione def manual

eperativa in unalira ingua defla Comunit 4
Europea polate dchiederta al vosbo

rappresentante Cooper Crouse-)'_nnds.'CEAG‘

LT: Stos naudefimo instrukcilos, [Svarstos | Jisy
gimlaj] kalba, galile parelkalauti alsakingele
*Cooper Cwm-e-HindsiCEAG alslovyhsje sava
salﬂe :

Lv: 'Su eksplualacijas instrukciju vafsts valeda
varat piaprasit jusi valsls albldigeja Caoper
Cmuse-Hmr]sJCEAG parslévmec]bé >

M Jistghu ﬂlu{bu dan ﬂ-manwal filfingvra

QQ’“’M&_
L

Code CREL]

P "Se for necesséna z radegde deslas

inslrugdas de operagdo para outro idloma da
Unigo Europela, pode soficlia-la junto do seu
napresenlanle C_nuper Crouse-Hinds/{CEAGY

PL: Ninjejszainstiuke]a obshgl w edpavdednle]
warsji ngykowe-; moina Tamavic w
przedstavddelsiwie finy Cooper-Crouse-
Hinds/CEAG na dany kraj.

§: "En Gversatlning av denna monlage- och
skdtselinstrukton M annat EU - sprak kan vid
kshav hesigilas irdn £r Cooper Crouse-
HindsICEAG- reprasantant’

SK: "Tento nivaed na obshehu Vam vo Valem
rodnom Jazyku poskylne rasidpenia spoloinosti
Cooper Crouse-HindsiICEAG vo Vadef kiajine,”

SLO: "Navodila za upurahnv\lasem]ez}ku

ta* Cmper Crotse Hinds/ICEAG fpaﬁlﬂlom.

NL: "indien noadzakelijk kan de vestaling van
deze gebruitsinstructie in een andere ELF-taal
waorden opgeviaagd bl Uw Cooper Crouse-
KindsICEAG - verlegenwonrdiging”

Cooper Crouse-Hinds, S.A.
Av. Sta. Eulalta, 290

E-08223 Terrassa

Internet: hitp:/iwww.CEAG.de

E-Mail: infonortem@nortem.com

Iahko ) pr
pml[el]a Coopar Cmuse—Hmdsﬂ'CEAG ¥ Vasi

Lebventncenns 2ot A6 v/

NOR conon 508035y




GOOPER Crouse-Hinds

Nosotros / wir / we / nous

declaramos bajo nuestra tnica responsabilidad, que las
erkldren in alfeiniger Verantwortung, dass dis

hereby declara in our sole responsibility, that the
déclarons de nolre seule responsabilits, que Ie

&U2G-ExdiB/IC T6-T5 Gb
& HN2D-Exib llIC T58°C... T93°C Db IP67

Do

CE - Declaraci6n de conformidad
EG — Konformitatserkldrung

EC - Declaration of conformity
CE - Déclaration de conformité
NOR 000000506982

LOM 02 ATEX 2013X

Cooper Crouse-Hinds, S.A.
Av. Sta. Eulalia, 290
FE-08223 Terrassa

Luminarias fluorescentes

Leuchte mit Leuchtstofflampen
Luminairewith fluorescent larmps
Luminaire avec fluorescentes pour

objeto de Ia presente declaracion es conforme a las siguientes normas o documentos normativos.

auf die sich diese Erkdsrung bezieht, mit den folgenden Normen oder normativen Dokumenten Obereinstimmen,
which are the subject of this declaration, are in conformity with the following standards or normalive documents.
auquel celle déclaration se rapporte, est conforme aux normes ou aux documents normatifs suivants.

Prescripcién de la directiva
Bestimmungen der Richilinie
Terms of the directive
Frescription de la directive

94/9/CE: Aparatos y sisteas de proteccién para su
utilizacion en atmosferas explogivas

Q4 EG: Geréte und Schutzsysteme zur bestimmungs-
gend ﬁen Verwendung in explosionsgeféhrdeten
Bereichen

94/9/EC: Equipment and protective systems intended for

) use In potentially explosive aimospheres.
94/9/CE: Appareils et systémes de protection destinés a

elre uliiisés en atmosphére explosibles.

20047108 CE: Compatibilidad electromagnetica
2004/108 EG: Elekiromagnetische Vertraglichkeit
2004/108 EC: Electromagnetic compatibility
2004/108 CE: Compatibilité Slectromagnétigus

Titulo yfo Nr. asf como fecha de emision de las normas
Titel und / oder Nr. sowle Ausgabedatuth del Norm.
Title and /or No. and date of jssue of the standards
Titre el / ou No. ainsi que date d’émission des normes.

EN 60 079-0; 2009
EN 60 079-1: 2007
EN 60 079-31: 2008

EN 60 598-1: 2008 + A11: 2009
EN 60 598-2-1: 1989

EN 55 015: 2006 + A1: 2007

EN 61 347-2-3: 2001 + Corr, 2003 + A1: 2004 + AZ: 2006
EN 61 000-3-2; 2006

EN 61 000-6-2: 2005

EN 81 000-6-4: 2007

Terrassa; 2010-01-01

A. Perez
Lugar y fecha Birector de Operaciones
Ort und Daturn Betriehsleiter
Place and date Operaltions Manager
Liet ef date Chief d'exploifation
LOM 02 ATEX 2013X

Organismo MNotificado de Certificacién
Zerifizierungsstelto

Notified Body of the certification
Organes Notifié et Compeélent

LO# 02 ATEX 9040

Organismo Notificado de Evaluacién de la Calidad
Konformitéishewertungssialie

Nolified Body of the qualily evaluation

Organes Notifié d'aftestation de conformite

Con el fin de asegurar el funcionamienio de nuestros aparatos regamos respetar sus instrucciones de uso,
gaben der zugehdrigen Belriebsanleitung zu bsachten.
the informations given in the accompanying operating instructions must be followed.
Afin dassurer le bon fonctionnement de nos appareils, prigre de respecter les directives du mode d'emploi corresporndent & ceux-ci.

Filr den Sicheren Betrieb des Betriebsmittels sind die An
For the safe use of this apparalus,

M. Lizandra

Jefe dept, aseguramiento de calidad
Lieter des Qualititswesens

Hoad of quality assurance depi.
Chief du dept. assurance de qualité

Laboratorio Oficial J.M. Maradiaga (8163}
C{ Alenza, 1
E-28003 Madrid

Laboratorio Oficial J.M. Maradiaga (0163)
Cl Alenza, 1
E-28003 Madrid
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EDITION 08/2014 N® DE REFERENCE DOC 2318719

MODE D'EMPLOI

14.3 DECLARATION DE CONFORMITE CE

Déclaration de conformité CE conformément a la directive « ATEX » 94/9/CE.
Par la présente, nous déclarons, que le type de

Systéme de pulvérisation manuelle électrostatique

VM 500 | VM 5000 |  GM5000EA |  GMSO00EAC

sont conformes aux directives suivantes :

94/9/CE 2004/108/CE 2002/96/CE

2006/42/CE 2002/95/CE

Normes utilisées, notamment :

DIN EN 50050:2007 DIN EN 61000-6-2:2006 DiN EN 150 12100:2011
DIN EN 1953:2010 DIN EN 61000-6-4:2011 DIN EN 60079-0: 2010
DIN EN 60079-15: 2011 DIN EN 60204-1: 2007

Normes et spécifications techniques nationales qui ont été utilisées, notamment :

BGl 764

Attestation d'examen de type CE

SIRA 11 ATEX 5374X accordé par la SIRA Certification,
CH4 9N, Chester, England, organisme notifié n° 0518

Marquage :
Appareil de commande: C€un (G
SIRA 11 ATEX 5374X

CEE 13 GEXnRIIAT4 Ge

Pistolet de pulvérisation : C€uoz EH 2 G EFx 0.24m)
SIRA 11 ATEX 5374X

Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité CE accompagne le produit. I| est possible de la demander

auprés du bureau WAGNER compétent en précisant le modéle et e numéro de série.
N° de référence:
2310487

A
WRGNER

C€

63



—

S

Cher client, vous venez d'acquérir votre nouvelle machine de dosage et nous vous en remercions.

Nous avons pris le plus grand soin, de la conception a la fabrication, pour que cet investissement
vous donne entiére satisfaction. Si toutefois, cet équipement ne répondait pas. & vos attentes,

n‘hésitez pas a contacter KREMLIN ASSISTANCE.

Pour une bonne ufilisation et une disponibilité optimale, nous vous conseillons vivement de lire

attentivement cette notice d'utilisation avant Ja mise en servicé de vofre éguipement.

DECLARATION CE DE CONFORMITE - VoRua m\éQ,awa?, Nt

L e fabricant : KREMLIN REXSON au capital de 6 720 000 euros

Siege social : 150, avenue de Stalingrad — 93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE
Tél 33 (0)149402525 - Fax:33(0)14826 07 16

Décfare que la machine : machine de dosage CYCLOMIX™ MULTI, est conforme aux dispositions
suivantes :

- Directive Machines (Directive 98/37/CE) et aux réglementations prises pour sa fransposition.

- Directive Basse Tension (73/23/CE et rectificatifs)

- Directive CEM (89/336/CE et rectificatifs)

- Directive ATEX (94/8/CE : @ 12 G - groupe II, catégorie 2, gaz).

Tous les composants électriques utilisés en zone 1 sont, individuellement, conformes & la directive
94/9/CEE. Leur présence combinée au sein de l'assemblage ne met pas en évidence de risques
supplémentaires entrainant une évaluation globale de type de la machine.

Matériel N° d’agrément
Barriére Zener BAS 01 ATEX 7005
Electrovanne ATEX LCIE 01 ATEX 6050 X
Presse-étoupe ATEX LCIE 97 ATEX 68008 X
Capteur ATEX DMT 02 ATEX E 091

Fait 4 Stains, le 1er novembre 2004,

Daniel TRAGUS
Directeur Général

CONSIGNES DE SECURITE

La baie de commande de la machine de dosage CYCLOMIX™ MULTI doit
impérativement étre installée en dehors de la zone explosive. Elle doit éfre placée
dans une zone siire (zone non explosive définie par la directive ATEX —voir § 6)

ATTENTION ! Une mauvaise utilisation de cef appareil peut provoquer des accidents, des

dommages ou un mauvais fonctionnement. Lire attentivement les préconisations suivantes.

Le responsable d'atelier doit s'assurer que le personnel a été formé a [utilisation de cet équipement. Les

régles de sécurité ci-aprés doivent étre comprises et appliquées.

Lire les notices d'utilisation ainsi que les étiquettes des appareils avant de mettre 'équipement en service.
Des régles de sécurité locales peuvent s'ajouter aux regles générales de protection et de sécurité. Les

consulter.

KREMLIN Page 2 Manuel : 573.185.111




DECLARATION DE CONFORMITE

Le fabricant : KREMLIN REXSON au capital de 6 720 000 Euros
Siege Social : 160, avenue de Stalingrad 93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE
Tél. 33 (0)1 49402525 - Fax:33(0)14826 07 16

Déclare que le matériel désigné ci-aprés :

ENSEMBLE D'AGITATION - CYCLIXI

POUR FUTS DE 40 LITRES
POUR FUTS DE 200 LITRES

ast conforme aux dispositions suivantes :

- Directive ATEX {Directive 94/9/CE) : @ 12 G ¢ TS5 (groupe ll, catégorie 2, gaz)
Et a la norme harmonisée suivante :

- EN 13463-5 (S66-300-5) : Appareils non électriques destmes a étre ulilisés en atmosphéres
explosives - Partie 5 : protection par sécurité de construction "¢".

Fait 4 Stains, le 6 mai 2010,

Dominigue LAGOUGE
Directeur Général

KREWNILIN REXSON N°: 578.054.130-FR-1005
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01. DECLARATION DE CONFORMITE A LA"DIR’LEé’;I'I'VE MACHINES

I—_ DECLARATION D’INCORPORATION (DIRECTIVE 98/37/CE du 22 Juin 1998)

T

INCORPORATION DECLARATION (DIRECTIVE 98/37/CE from the 22™ June 1998)
DECLARACION DE INCORPORACION (DIRECTIVA 98/37/CE de 22 Juegos)
EINGLIEDERUNGSERKLARUNG (DIREKTNE 98/37/CE des 22 Juni 1998)
DICHIARAZIONE D'INCORPORAZIONE (DIRETTIVA 98/37/CE del 22 Giugno 1998)

Le fabricant / The manufacturer / El fabricante / Der Hersteller /1| Costruitore :
KREMLIN REXSON
150, avenue de Stalingrad
93245 - STAINS CEDEX - FRANGE
TEL.: 33 (0) 1 49 40 25 25 - FAX: 33 (0) 1 48 26 07 16
www.kremlin-rexson.com
...déclare que la machine ot le sous-ensemble désigné ci-dessous / ..
declara que la maquina o el sub-conjunio asf como designado aguf abajo /
...declares that the machine or the under group mentioned hereunder /
...deklariert daf} die Machine oder die Unfergruppe die unfen beschrieben ist/ ...
dichiara che ia macchina o i sottoinsime qui’ sotto descritti :

Désignation / Designation / Designacién /
Designation / Descrizione ! AGITATEUR DE FUT

Numéro de I'équipement / Equipment number / Numero del equipo / 105972 XX XX -

Nummer der Machine / Numero delfa macchina :
Numéro de série / Serial number/ Numeré de serie /
Serien Nummer / Numero di serie :

HMarque / Trademark / Marca / REXSON

Marke / Marca:

§ ...ne pourra éfre mis en service avant que la machine dans laquelle il sera incorporé ne soit déclarée conforme

aux dispositions de la directive 88/37CF et a la légisiation nationale la transposant /
N ...could not be used before the equipment with which it will be incorporated is declared in conformity
o with the 98/37/CE directive clauses and international rules /
— ...no podria ser puesto en servicio antes gue la maquina en la cual debe ser incorporato sea declarada conforme
- a las disposiciones de fa directiz 98/37/CE y a la legislacién nacional la transponando.
e ...hicht in gany geselzt werden kann, solange die Machine in die es singebaut wird, nicht den Direktiven 98/37/CE
und den nationalen Gesetzen fiir ihre fransponierung entsprechend annerkarint worden ist /
i --non polra essere messo in sefvizio prima che fa macchina nefla quale sara incorporato non sara dichiarala conforme
alle disposizioni della direftiva 98/37CE ed alla legislazione nazionale per la sua Irasposizione !
E[! ...est également conforme aux disposifions des directives suropéennes suivantes /
— ...applfes to the clauses of folfowing eurapean direclive /
— ...asl como es conforme a las disposiciones de fas direclriz europeas siguientes /
...und ebenfalls den folgenden Européischen Direktiven entspricht / ,
1 ...6 inolfre conforme alle disposizioni delle direttive europee seguenti . L
ATEX/94/9/CE

N ! ...ast conforme aux disposilions des normes européennes harmonisées suivantes /
il =.ahd the following dispositions of the harmonised europearn norm /
=—] ~.asf como es conhforme a las disposiciones de las normas europeas harmonizadas siguientes /

I ~.und den folgenden Dispositionen der europaischen Normen angemessen sind /

~..& conforme alle disposizioni delle norme europee armonizzate sequenti
EN 292 /EN 418
- I ...est également conforme aux normes nationales et aux dispositions techniques suivantes /
=+ ...applies to the national norms and the following technical clauses /
= ...asl como es conforme a las normas nacionales y a las disposiciones tecnicas siguientes /
— ...und ebenfalls den folgenden nationalen und technischen Normen angemessen sind/
’ I ...6 inolfre conforme alle norme nazionali ed affe seguenti disposizioni tecniche :
14/01/2005

Fait 8 WISSQUS, le / Established at WISSOUS the /Hecho en WISSOUS, el /
Ausgestellt in WISSOUS, dem /Falto a WISSOUS, il :

Nom du signataire / Name of signer / Appellido del sighatorio /

Directeur Général { General Manager / Director General / General Direktor / Direttore Generale.

Name des Unterzeichnenden / Nome del firmatario . P.JOURDAN ,.{ / ‘
Fonetion / Function / Funccion { Funktion / Funzione : e

Signature / Signing / Firma / Unterschiift / Firma ;

KREMLIN REXSCN PAGE 3 UAGT ELE1-F




Kremlin Rexson

DECLARATION DE CONFORMITE

Le fabricant : KREMLIN REXSON au capital de 6 720 000 Euros

Siege Social ; 150, avenue de Stalingrad 93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE

Tél. 33 (0}1 49 40 25 25 - Fax: 33 (0)1 48 26 07 16

Déclare que le matériel désigné ci-aprés :

BOITIER DE CONTROLE ELECTRONIQUE

STDhoB

est conforme aux dispositions suivantes :

- Directive Compatibilité Electromagnétique (directive 89/336/CE)
Normes Européennes harmonisées : EN 56081-1 & EN 50082-1

- Installation de projection électrostatique de peinture hydrodiluable ininflammable.

Norme Européenne : EN 50059 . 1993
Fait & Stains, le 14 janvier 2008,

,..-/i L b
=

Dominique LAGOUGE
Directeur Général

KRENMLIN REXSON

N°: 578.046.130-FR-1105



Cher client, o
Vous venez d'acquérir votre nouveau régulateur de pression KREMLIN et nous vous en remercions.

Nous avons pris [e plus grand soin, de la conception a fa fabrication, pour que cet investissement
vous donne entigre safisfaction. Si toutefois, cet equipement ne répondait pas 3 vos attentes,
n'hésitez pas & contacter KREMLIN ASSISTANCE.

Pour une honne utilisation et une disponibilité optimale, nous vous conseillons vivement de lire
attentivement cette notice d'utilisation avant la mise en service de votre équipement.

1. DECLARATION CE DE CONFORMITE

Le fabricant ;: KREMLIN REXSON au capital de 6 720 000 euros
Siege social : 150, avenue de Stalingrad — 93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE
Tél 33{0)1 49402525 - Fax:33 (0)148 26 07 16

Déclare que la machine désignée ci-aprés : Régulateur de pression, est conforme aux dispositions
suivantes :

CE - Directive Machines {Directive 98/37/CE) et aux réglementations prises pour sa transposition.

Fait a Stains, le 1er mars 2003,

Daniel TRAGUS
Directeur Général

2. CONSIGNES DE SECURITE

ATTENTION : Une mauvaise ufilisation de cet appareil peut provoquer des accidents, des
A dommages ou un mauvais fonctionnement. Lire attentivement les préconisations suivantes,

Le responsable d'atelier doit s'assurer que e personnel a été formé a {'utifisation de cet équipement.
Les régles de sécurité ci-aprés doivent étre comprises et appliquées.

Lire les notices d'utilisation alnsi due les étiqueties des appareils avant de mettre I'équipement en
service.

Des régles de securité locales peuvent s'ajouter aux régles générales de protection et de séourité.
Les consulter.

B PRECONISATIONS D'INSTALLATION

& Relier les appareils a une prise de terre.

Les matériels sont & utiliser uniqguement dans une zone bien ventitée pour protéger la santé, prévenir
les risques de feux et d'explosion. Ne pas fumer dans fa zone de tfravail,

Ne jamails stocker de peinture ef de solvants dans la zone de pulvérisation. Toujours fermer les pots
et les bidons.

Conserver la zone de fravail propre et exempte de tout déchet (solvant ,chiffons...).
Lire les fiches techniques etablies par les fabricants de peintures et de solvants.

La pulvérisation de certains produils peut &tre dangereuse et la protection des personnes nécessiter
femploi de masque respiratoire, de créme de protection pour les mains, de [lunetfes.
{Consulter le chapitre "Protection individuelle" du guide de sélection KREMLIN).

[ KREMLIN Page 2 Manuel : 573.008.211 |




"

Kremiin Rexson

DECLARATION DE CONFORMITE

Le fabricant : KREMLIN REXSON au capital de 6 720 000 Euros

Siége Social ; 150, avenue de Stalingrad 93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE

Tél. 33 (0)1 49402525 - Fax:33(0)14826 07 16

Declare gque les matériels désignés ci-aprés :

POMPE INTENSIVE ™ BASSE ET MOYENNE PRESSION
POUR APPLICATION PNEUMATIQUE ET AIRMIX ®

AMOTEUR AVEC INVERSEUR

17 A2 10-25 GT
20-25 20-25 GT
20-50 20-50F
04-120
08-120 08-120T
16-120 16-120 T

sont conformes aux dispositions suivantes :

- Directive ATEX (Directive 94/9/CE) : @ Il 2 G {(groupe I, catégorie 2, gaz).

Fait & Stains, le 1 février 2010,

Dominique LAGOUGE
Directeur Général

KREMLIN REXSON

N°: 578.022.130-FR-1106



Année de lancement 2006

Notice technique du systéme
AWAX26XXL-EEX +ANATOM78S-..-EEX

ATTENTION:

Le fransmettcar du type AWAX26XKXL-EEX est destiné & contrbler aniquement le cap-
eeir ANATOM 785~ -EEX en aimosphére explosible. Tout autre beanchement entrafiie Ja
nuilité de 1a certifivation ATEX.

L Marquage
Le murquage comporte les imdications suivantes :

BT

¢ TdesRichardeis

% 4 Alée du dosean C €

F-93160 Noisy le Grand FRANCE

Marquage: INERIS (6ATEX0067

Désignation du type : AWAN26XXL-EEX+Anatom 785-.-EEX

Anunée de copstruction : Voir codage au §7

Marquoge spécifique ANATOMTSSPLEEX : & II(IV1GD

Masquape spéctfique ANATOMTS5-OX-EEX : @ I (1)/ 2GD

Marquage complémensaire:  LEX SYST (fa HCT4)
IP67-T135°C

Tempéramre ambiante d'atifisaton ; -20°C § +40°C
2. Mise en service

La premidre mise en service est effectuée parla société BT France.

Ce systéme est congu pour éive implantd dang la partie séourité du sysiéme de commande
d*une machiae. Avant Ujustallation, it faut effectuer une appréciation des risques pour
vérifier que Jes caractéristiques de cot apporeil sont appropri€es aux eritéres dwilisa-
How et deovironnement de fa machine,

3. Utilisation

ARATOM78S-P1-EEX : captenr de séeurité 4 code sans contact miilisant hotee procédé
ACOTOM®. , son uilisasion cst possibfe en zone 0 (catégaric 1), Il fournit deux lignes
- de sécurité de type statique NO libres de potentie] et isolées galvaniquement ainsi
‘tne sortic auxiliaire NF de type PNP. Ce produit doit e aliments par be boitier
- _ antocontrole AWAX26XXL-EEX aux bornes T11/T21. 1l permet de détecter Pouver-
ture de protecieass mobiles de inachines dangereuses,
Dirmensions du capteur : Emetieur : 92 x 23 x 18 mm / Réeepleur: 92x 23 x 23 mm
ANAFOMTS8-OX-EEX : idem aumadéls PL sanf Ffutilisation en zone | (catégorie 23 ot
tes dimensions de PEmcticur : 9320 28 x 195 mm / Réceptenr : 93 x 28 x 24,5 mm.
AWAXI6XX1-EEX ; modute de caléyoric 4 selon EN954-1 qui st desting at contrdle
des caplews mécaniques, des captenrs ANATOM?3S-..-PEX, des coups de poing d’amrél
& urgenee ou de tout captewr cestifié EEX ayant 2a moins cleux lignes NF ot fonctionuant
en 12Vde {nous consulter). Cemadule dispose de trois lgres de sécurité NO etune Hgne
auxilizire NF ayant chacune un pouvoir de soupwe de 8A/250Vag, Ce produit 5°ali-
mente en 24Vie/de ef satilise dans toutes les applications qui nécessitent Ja plus haute
sécurité etou la comnwiation de forte puissance. Ce boitier encliquetable swr rail DIN
a les dimensions suivantes ; (LY45mm x (H)) Hme x (1)99mm,
Comme tout produit de sseurité, # dait faire I'objet de vérifications périodiques.

4. Montage et dénomiage

ANATOM785-.~EEX ;

L'ANATOMY78S~. ~EEX s¢ branche exchusivement sur Je boltier AWANX26XXL-FEX,
tout autre branchemem entaine la nuilité de la certification ATEX.

Munis de dewx paties équerres, les denx Eléments {(émeltcur et réceptour) se fixent Facile-

AWANI6XKE-EEX :

Vous venez de faire 'zcquisition d'an produit B[, nous vous remercions de votre confiance,
Afin de vous garantir une haute fiabilif€, ce produit de nouvelle technologie a été développé et fabriqué avec le plus grand soin,

Beltier 45nun encliguetable sur rail DTN symétrique 35mun suivant DIN 50022,
Le couple do serrage des bomicrs est de 0.5 Now,

Le diamégre maximum des fils de ciblage est de |5 (14 AWG).

Le schéma de ciblage entre IAWAX26XX1-EEX of FANATOM78S--EEX cst symbolisé
dans le paragraphe 12 (Voir page suivante),

5. Enirefien et dépannuge

Pendant toude la durds de vie de la machine, en respectant des périodes deo vérifications
réguliéres, nssurez-vous que Pappareil conserve ses performances, [ospecter le montage du

disposifif pour déeeler Jes traces dventuelles d’usure, de dégradation ou de fraudes.

Si nécessaire, remplacer 1'appareil. BTI n’accepte pas la responsabilité d une paone de cet
agpareil 5i lus procédures déerites dans bs présente notice n’ont pas 616 respectées ou si
["apparcil est utilisé en dehors des recommandations déerites.
L'ulignement des cupteurs ne doit pas servir de butée méoanique d'arét. La porte doit &re
équipée de puides et de butdes mécanigues, La mise en butée ne doit ancunemest dérégler

cefui-ci,

Le respect des périodes de vérifications régulires, des instructicns re.lanvas au conidle et
& Pentretien fou pacties intégrantes de la parantic.,

Chuque seraatne ¢

Tnspecter le bofticr, Fémetteur et le réoepteur, pour ditecler les dommages ct vérifier les
alignements. Remplacer ou ajuster si nécessaire,
Tester le bon fonctionnement du gireuit de séeuritd,

Tous Jes 6 moids :

Couper l'alimentation, Iuspeeter Ia propreté de apparei), Nettoyer toute accumulation de
fines suletés...cle, Resseirer les vis de fixation. Remetire I'alimentation et contréler le bon

fonciionnement du circuit en séeuritd,
i

Leaiveuy de séeurité ost obtenu si fe boftier est placé dons nue envelappe minimem TPEX.

- B, Anstatlation

L'instailation du systéme clectrique ¢t des captesrs associés est etfectude pay In société
exploitante du site indusiriel oy par la société BT,

7. Numéro de série de FANATOM785-.-EEX

W aloldot LIF  exemple: febrication septembre/octabre 2006
fifeux mois consdentifs entre depx bares) ou 07218B

annde®ID
8. Caraciéristiques electrigues:
AWAX26XXL-EEX
Alimentation (Un} 24VAC 50H=/60Hzou 24VDC
Tolérance sur Un -15%/+10%
Consammation DC/AC <2W (DCh: < 5VA(AC)

Protection électzique

DLC: Disjoncieur électronique A limitatiol

de couraat
Lignes de séeurité 8A/250VAC késistif
Puissance minimam commutée >50mwW

Duarée de vie

10 millions d'opérations mécanigues

Temps de réponsc

<20ms

Températare

-20°C/+40°C

Indice de protection

P20

Dimensions LxHxP

452 100x 11 }mm

ment d aide de vis diaméire dmm (rondelles d’appui ZU4 fournies), Foumniture de vis Poid 250
iviolables ot de Foutit en aption. Le récepteur est dquipé d™un eible multicondustenr s . g
UL de diamétre Snum ct de longueur standard T2m.
LI ANATOM788-. -EEX s'alimente on 1ZVDC, fournit par PAWANIEXYL-EEX,
. page 1/4
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DECLARATION DE CONFORMITE

Le fabricant : KREMLIN REXSON au capital de 6 720 000 Euros
Siége Social : 150, avenue de Stalingrad 93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE

Tél. 33 (0)1 49402525 - Fax:33(0)148 26 07 16

Déclare que le matériel désigné ci-aprés :

BOITIER DE COMMANDE A DISTANCE POUR CYCLOMIX MULTI™

est conforme aux dispositions suivantes !

- Directive ATEX (Directive 94/9/CE) : @ 112 GD (groupe ll, catégorie 2, gaz, poussiére).

Matériel

N° d’agrément

Boitier

INERIS 03 ATEX 0122

Fait & Stains, le 9 février 2018,

Dominigue LAGOUGE
Directeur Général

KREMLIN REXSON

N°: 578.052.130-FR-1002



/alE ' . :
Kremlin Rexson

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Le fabricant : KREMLIN REXSON au capital de 6 720 000 Euros

Sigge Social : 150, avenue de Stalingrad 93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE
Tél. 33 (1149402525 - Fax:33 (0)1 48 26 07 16

Déclare que le matériel désigné ci-aprés :
CHANGEUR DE TEINTES
est conforme aux dispositions suivantes :

- Directive ATEX (Directive 94/9/CE) : @ il 2 G (groupe I, catégorie 2, gaz).

Fait 4 Stains, le 9 février 2010,

t

/”Q e
o -
(_/_ s {] j
Dominique LAGOUGE

Directeur Général

KREMLIN REXSON N°: 578.050.130-FR-1110



Kremliin Rexson

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Le fabricant : KREMLIN REXSON au capital de 6 720 000 Euros
Sigge Social : 150, avenue de Stalingrad 93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE
Tél 33 (0)1 49402525 - Fax:33(0)148 28 07 16

Déclare que les matériels désignés ci-aprés :

RECHAUFFEURS DE PEINTURE - ALUMINIUM & INOX

‘HP 60
HP 61
BP 60

sont conformes aux dispositions suivanies :

- Directlive Basse Tension {Directives 73-23/CEE et 93-68/CEE)
Normes Européennes harmonisées : EN 60 335-1 et EN 60 335-2-15

Fait a Stains, le 1er septembre 1999,

Dantel TRAGUS
Directeur Général

KREMLIN REXSON N°®: 578.038.130-FR-1109



Kremlin Rexson

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Le fabricant : KREMLIN REXSON au capital de 6 720 (00 Euros

Sigge Social : 150, avenue de Stalingrad 93 245 - STAINS CEDEX - FRANCE
Tel. 33 (0)1 4940 2525 - Fax:33 (0)1 4826 07 18

Déclare que les matériels désignés ci-aprés .

POMPES AIRLESS ® FLOWMAX ®

34 A2 40-25 F
40-50 F
40-130 F 40-130 F2
85-130F 65-130 F2

sont conformes aux dispositions suivantes ;
- Directive ATEX (Directive 94/9/CE) : @ I} 2 G (groupe I, catégorie 2, gaz).

Fait & Stains, le 21 janvier 2010,

Dominique LAGOUGE
Directeur Général

KREMLIN REXSON N°: 578.026.130-FR-1202



